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汽车维修工（汽车车身涂装修复工）五级 

操作技能复习题 

 

 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 1.1.1～1.1.12 

试题名称：调配纯色漆 

准考证号：   

考核时间： 45 min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）调色间（30m
2
～40m

2
）能放 8～10考位且日光充足，采光良好。 

（2）电子称、调色台、调色杯、调色尺、颜色样板。 

（3）红、黄、蓝、白、黑 5种颜色的自干漆、配套稀释剂。（见图） 

 

2、工作任务 

（1）根据色样在 5种颜色的自干漆（红、黄、蓝、白、黑）中选择 2种颜色调配成下列 12块样

板色中的某 1种纯色漆颜色（电脑随机抽一）。 
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（2）调配时对比颜色采用试喷样板的方法，但喷涂试板最多只能使用 2块，自选一块作为最终鉴

定用考件。 

（3）调配完成后漆料总重量控制在 200克以内。 

3、技能要求 

（1）调配时色漆颜色选择准确，微调过程方法正确。 

（2）考试时间段内只能调配一次。 

4、质量指标 

（1）调配的颜色漆内不能存在 2种以外颜色的色漆。 

（2）喷涂的样板应无大面积流挂、漏喷、花的现象。 

（3）调配后的色漆在 200±5克以内。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 1.1.1~1.1.12 

试题名称：调配纯色漆 

准考证号： 

考核时间：45min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

色漆选择 

1．颜色选用 

2．颜色数量 

3 

A 
根据样板颜色选择 2种色漆

准确，无其它不用颜色加入 

      

B 

根据样板颜色选择色漆准

确，但某一种颜色明显过多

或过少，无其它颜色加入 

C 

根据样板颜色选择色漆有小

错误，如多于 2种，但量极

少，色差不明显 

D 

根据样板颜色选择色漆时有

1种颜色选择错误或加入其

它颜色且色差明显 

E 缺考或不会做 

3 

操作步骤 

1．调色方法 

2．对色样板形

状 

3．对色样板纸

表面状况 

5 

A 

调配方法正确、使用刮涂对

色样板纸形状规范、样板纸

表面清晰，使用喷涂方法对

色表面无露底、无明显流挂 
      

B 存在一项错误 

C 存在二项错误 

D 存在三项错误 
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E 缺考或不会做 

4 

用量控制 

1．总量控制 

2. 调漆次数控

制 

5 

A 
调漆用量 200 克±5 克范围

内，只能调一次 

      

B 
调漆用量 200 克±10 克范围

内，只能调一次 

C 
调漆用量 200 克±15 克范围

内，只能调一次 

D 
调漆用量超过或少于 200 克

±15克，只能调一次 

E 缺考或不会做 

5 

颜色准确性 

1．色相 

2. 明度 

3．纯度 

5 

A 

考生调配后喷涂的样板与标

准样板对照色相、明度、纯

度相同或相似 

      

B 

考生调配后喷涂的样板与标

准样板对照色相、明度、纯

度有一项存在不明显差异 

C 

考生调配后喷涂的样板与标

准样板对照色相、明度、纯

度有二项存在不明显差异 

D 

考生调配后喷涂的样板与标

准样板对照色相、明度、纯

度存在明显差异 

E 缺考或不会做 

合计配分 20 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.1.1 

试题名称：缺陷修复（车门 A区） 

准考证号：   

考核时间： 60 min 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：车门板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对车门板 A区做底处理。（见图）。 

 

（2）在车门板 A区刮涂原子灰（车门板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在车门板 A区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使车门缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.1.2 

试题名称：缺陷修复（车门 B区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：车门板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对车门板 B区做底处理。（见图）。 

 

（2）在车门板 B区刮涂原子灰（车门板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在车门板 B区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使车门缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.1.3 

试题名称：缺陷修复（车门 C区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：车门板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对车门板 C区做底处理。（见图）。 

 

（2）在车门板 C区刮涂原子灰（车门板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在车门板 C区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使车门缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.1.4 

试题名称：缺陷修复（车门 D区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：车门板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对车门板 D区做底处理。（见图）。 

 

（2）在车门板 D区刮涂原子灰（车门板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在车门板 D区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使车门缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.2.1 

试题名称：缺陷修复（翼子板 A区） 

准考证号：   

考核时间： 60 min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）原子灰操作间（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：翼子板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对翼子板 A区做底处理。（见图）。 

 

（2）在翼子板 A区刮涂原子灰（翼子板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在翼子板 A区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使翼子板缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.2.2 

试题名称：缺陷修复（翼子板 B区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：翼子板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对翼子板 B区做底处理。（见图）。 

 

（2）在翼子板 B区刮涂原子灰（翼子板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在翼子板 B区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使翼子板缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.2.3 

试题名称：缺陷修复（翼子板 C区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：翼子板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对翼子板 C区做底处理。（见图）。 

 

（2）在翼子板 C区刮涂原子灰（翼子板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在翼子板 C区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使翼子板缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 2.2.4 

试题名称：缺陷修复（翼子板 D区） 

准考证号：   

考核时间： 60min 

1、场地设备材料要求 

（1）操作场地（30～40m
2
）能放 6～8考位、水源、烤灯。 

（2）考件：翼子板。 

（3）原子灰、托板、干磨机、砂纸。 

2、工作任务 

（1）对翼子板 D区做底处理。（见图）。 

 

（2）在翼子板 D区刮涂原子灰（翼子板表面折筋部位不做原子灰）。 

（3）在翼子板 D区打磨原子灰。 

（4）清洁整理。 

3、技能要求 

（1）做羽状边符合要求。 

（2）原子灰调配符合比例。 

（3）原子灰刮磨操作工艺规范，手势熟练。 

4、质量指标 

（1）通过刮、磨原子灰使翼子板缺陷处恢复原形。 

（2）表面平整光滑无砂眼、划痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 2.1.1~2.1.4-2.2.1~2.2.4 

试题名称：缺陷修复 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

底处理 

1.清除缺陷处

底漆 

2.表面除油、除

污 

3.表面粗化 

4.羽状边制作 

6 

A 

考生在清除缺陷处底漆、表

面除油、除污，表面粗化、

羽状边制作过程中方法正

确。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

调配原子灰 

1. 方法熟练 

2. 顺序规范 

3. 调配比例正

确 

6 

A 

考生在原子灰调配过程中手

势熟练，顺序规范，调配比

例（2~3%）正确、每次调配

颜色基本一致。 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

刮涂原子灰 

1. 作业技能 

2. 刮涂手势 

8 A 

考生对原子灰刮涂的技能掌

握熟练、方法正确，手势规

范、操作流畅、刮涂后表面

略高于缺陷部位 
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3．操作流畅性 

4. 刮涂效果 

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

打磨后效果 

1. 无 明 显 凹

陷、凸点、厚边 

2. 无明显刮刀

痕迹 

3. 无明显砂眼

划痕 

4．清洁方法正

确 

8 

A 

考生完成原子灰打磨后，表

面缺陷恢复状况优良，无明

显凹陷感，凸起感、无明显

刮刀痕迹、无明显砂眼划痕、

表面清洁方法正确 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 
缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 3.1.1 

试题名称：喷涂面漆（车门板） 

准考证号：   

考核时间： 45min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）喷涂房、喷枪、气源。 

（2）除油剂、抹布、抹尘布、调漆尺。 

（3）供喷涂的涂料、固化剂（配套）、稀释剂（配套）。 

2、工作任务 

（1）对考生自做的《项目 2:缺陷修复作业》完工后的车门板表面喷涂免磨中涂漆。 

（2）在喷涂免磨中涂漆的车门板表面干燥后喷涂双组分面漆。（见图） 

（3）喷涂车门板的中涂漆、面漆颜色由考核站所选定。 

 

3、技能要求 

（1）个人防护符合规范。 

（2）喷枪调整方法正确 

（3）喷涂的车门板应全部盖底，不应有漏喷或花的现象。 

（4）喷涂的车门板应光滑、无明显桔皮及无大面积流挂现象。 

4、质量指标 

（1）符合新车要求。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 3.1.1-3.2.1 

试题名称：喷涂面漆 

准考证号： 

考核时间：45min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

喷枪调整 

1.气压 

2.流量 

3.扇面宽度 

3 

A 
考生喷涂前能正确合理调整

喷涂气压、流量、扇面宽度 

      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

喷涂过程 

1．喷涂距离 

2．移动速度 

3．喷幅重叠 

4．层间干燥 

8 

A 

考生在喷涂过程中能保持喷

涂距离（20～25cm）之间，

移动速度（50～80/ cm）喷

幅重叠（1/3～1/2）之间、

喷涂时层间留有干燥时间 
      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

中涂漆喷后效

果 

1. 流挂 

8 
A 

喷涂后表面无流挂、粗糙、

严重桔纹、明显砂眼划痕，

局部露底（花）       

B 缺一项 
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2. 粗糙、桔纹 

3. 明显砂眼划

痕 

4. 露底 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

面漆喷后效果 

1. 流挂 

2. 明显桔纹 

3. 露底 

4. 光泽 

5. 咬底 

8 

A 

考生在完成本项操作后，在

0.5m~1m距离目测无流挂、明

显桔纹、露底（花）、明显

粗粒、光泽差、咬底现象 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 3.2.1 

试题名称：喷涂面漆（翼子板） 

准考证号：   

考核时间： 45 min 

 

1、场地设备要求 

（1）喷涂房、喷枪、气源。 

（2）除油剂、抹布、抹尘布、调漆尺。 

（3）供喷涂的涂料、固化剂（配套），稀释剂（配套）。 

2、工作任务 

（1）对考生自做的《项目 2：缺陷修补作业》完工后的翼子板表面喷涂免磨中涂漆。 

（2）在喷涂免磨中涂漆的翼子板表面干燥后喷涂双组分面漆。（见图） 

（3）喷涂翼子板的中涂漆、面漆颜色由考核站所选定。 

 

3、技能要求 

（1）个人防护符合规范。 

（2）喷枪调整方法正确 

（3）喷涂的翼子板应全部盖底，不应有漏喷或花的现象。 

（4）喷涂的翼子板应光滑、无明显桔皮及无大面积流挂现象。 

4、质量指标 

（1）符合新车要求。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 3.1.1-3.2.1 

试题名称：喷涂面漆 

准考证号： 

考核时间：45min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

喷枪调整 

1.气压 

2.流量 

3.扇面宽度 

3 

A 
考生喷涂前能正确合理调整

喷涂气压、流量、扇面宽度 

      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

3 

喷涂过程 

1．喷涂距离 

2．移动速度 

3．喷幅重叠 

4．层间干燥 

8 

A 

考生在喷涂过程中能保持喷

涂距离（20～25cm）之间，

移动速度（50～80/ cm）喷

幅重叠（1/3～1/2）之间、

喷涂时层间留有干燥时间 
      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

4 

中涂漆喷后效

果 

5. 流挂 

8 
A 

喷涂后表面无流挂、粗糙、

严重桔纹、明显砂眼划痕，

局部露底（花）       

B 缺一项 
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6. 粗糙、桔纹 

7. 明显砂眼划

痕 

8. 露底 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

面漆喷后效果 

6. 流挂 

7. 明显桔纹 

8. 露底 

9. 光泽 

10. 咬底 

8 

A 

考生在完成本项操作后，在

0.5m~1m距离目测无流挂、明

显桔纹、露底（花）、明显

粗粒、光泽差、咬底现象 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

合计配分 30 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码： 4.1.1~4.1.8 

试题名称：图案制作 

准考证号：   

考核时间： 60min 

 

1、场地设备材料要求 

（1）制作图案标准样纸每人一张（A3纸）。 

（2）工件：喷过双组份面漆的车门板、翼子板或不小于 40*50cm大小的金属板材。 

（3）可放 6－8考位的制作室（室内）。 

（4）喷涂室、喷枪、气源、烤灯，喷涂所需涂料和配套辅助材料。 

（5）A3纸大小的粘贴纸（即时贴）按考生人数每人一张，相同大小的转移膜每人一张。 

2、工作任务 

 

（1）按样板图式样 1:1尺寸将图案制作在规定的板材表面（见图）。 

（2）上面 8个图案中每次考试由电脑随机抽一为考生的制图样题。 

（3）考生拿到的标准图样为黑白样图，颜色要求由鉴定所考试现场指定，但必须是单组份自干漆。 
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3、技能要求 

（1）制作的图案尺寸应与样板图案相同。 

（2）图案中漆色覆盖均匀。 

 

4、质量指标 

（1）各色分界线分明、无模糊不清，线条无缺口，粗细不均现象。 

（2）整图尺寸准确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 涂 装 修 复 工 ） 五 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码： 4.1.1~4.1.8 

试题名称：制图作业 

准考证号： 

考核时间：60min 

评价要素 配分 等级 评  分  细  则 
评定等级 

得分 
A B C D E 

1 

个人防护 

1．防毒面具 

2．防护眼镜 

3．工作服 

4．手套 

5．工作鞋 

2 

A 

能正确佩戴防毒面具、防护

眼镜、工作服、手套、工作

鞋 

      

B 
个人防护用品有一项漏用或

错用 

C 
个人防护用品有二项漏用或

错用 

D 
个人防护用品有三项漏用或

错用 

E 缺考或不会做 

2 

图案尺寸 

1. 形状 

2. 尺寸 

3 

A 
图案的形状及大小符合标准

样板，尺寸与标准样板相同 

      

B 

图案与尺寸大小基本相符，

左右或上下的误差在±1mm

以内 

C 

图案与尺寸大小基本相符，

左右或上下的误差在±2mm

以内 

D 

图案与尺寸大小基本相符，

左右或上下的误差在±3mm

以上 

E 缺考或不会做 

3 

图案线条 

1. 直线 

2. 曲线 

3. 位置 

5 

A 
图案中直线条应平直、曲线

柔和、线条流畅、位置准确 

      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 
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4 

图案线条交界

点效果 

1. 交接点 

2. 颜色 

3. 边口 

4. 尺寸 

5 

A 

图案各线条之间的交界处清

晰分明、周边无杂色、线条

边口无串色、尺寸正确、完

全符合样板要求 

      B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

5 

整图效果 

1．清晰状况 

2．整体颜色 

3．图案边口 

4．整体效果 

5 

A 

考生在图案制作全部完工

后，整个图案目视清晰整洁、

图案颜色正确、边口整齐、

尺寸正确、无杂漆串色、图

案 1m内目测基本无缺陷 
      

B 缺一项要求 

C 缺二项要求 

D 缺三项要求 

E 缺考或不会做 

合计配分 20 合计得分  

                                            考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（及格） D（较差） E（差或未答题） 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


