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汽车维修工（汽车车身整形修复工）三级 

操作技能复习题 

 

 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.1.1 

试题名称：识读旅行车尾门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

（2）考核用旅行车尾门安装示意图一套。 

 

2．工作任务 

（1）做好识读图纸前期准备工作。 

（2）写出安装示意图中各个零件名称。 

（3）写出安装顺序。 

附图： 

旅行车尾门安装示意图： 
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3．技能要求 

（1）能按图中编号写出具体内容。 

（2）能按图中有关内容写出安装位置及方法。 

（3）能按要求回答问题。 

 

4．质量指标 

（1）叙述内容正确。 

（2）所写零件正确。 

（3）安装顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

 

试题代码：1.1.1 

试题名称：识读旅行车尾门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

一．写出安装示意图各个零件名称 

1.                                    2.                       

3.                                    4.                       

5.                                    6.                       

7.                                    8.                       

9.                                    10.                      

11.                                   12.                      

13.                                   14.                      

 

二．写出安装顺序 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.1.1 

试题名称：识读旅行车尾门安装示意图 

准考证号： 

考试时间：40min    

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 构件零件 5 

A 叙述零件名称全部正确。       

B 叙述零件名称二个不正确。 

C 叙述零件名称三个不正确。 

D 叙述零件名称四个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

图 纸 分 析

（零件的安

装位置） 

2 

A 安装位置全部正确。       

B 螺钉（栓）安装位置不正确。 

C 部件安装位置一个不正确。 

D 部件安装位置二个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
零件安装顺

序 
3 

A 叙述拆装顺序全部正确。       

B 叙述拆装顺序一个不正确。 

C 叙述拆装顺序二个不正确。 

D 叙述拆装顺序三个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

                                                 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.1.2 

试题名称：识读后车门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

（2）考核用后车门安装示意图一套。 

注：请考生自行携带笔试工具。 

 

2．工作任务 

（1）做好识读图纸前期准备工作。 

（2）写出安装示意图中各个零件名称。 

（3）写出安装顺序。 

附图： 

后车门安装示意图： 

 

3．技能要求 
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（1）能按图中编号写出具体内容。 

（2）能按图中有关内容写出安装位置及方法。 

（3）能按要求回答问题。 

 

4．质量指标 

（1）叙述内容正确。 

（2）所写零件正确。 

（3）安装顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.1.2 

试题名称：识读后车门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

三．写出安装示意图各个零件名称 

1.                                    2.                       

3.                                    4.                       

5.                                    6.                       

7.                                    8.                       

9.                                    10.                      

11.                                   12.                      

13.                                   14.                      

15.                                   16.                      

17.                                   18.                      

19.                                   20.                      

21.                                   22.                      

23.                                   24.                      

25.                       

 

四．写出车门拆装顺序 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.1.2 

试题名称：识读后车门安装示意图 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 构件零件 5 

A 叙述零件名称全部正确。       

B 叙述零件名称二个不正确。 

C 叙述零件名称三个不正确。 

D 叙述零件名称四个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

图 纸 分 析

（零件的安

装位置） 

2 

A 安装位置全部正确。       

B 螺钉（栓）安装位置不正确。 

C 部件安装位置一个不正确。 

D 部件安装位置二个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
零件安装顺

序 
3 

A 叙述拆装顺序全部正确。       

B 叙述拆装顺序一个不正确。 

C 叙述拆装顺序二个不正确。 

D 叙述拆装顺序三个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.1.3 

试题名称：识读滑动/倾斜天窗安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

（2）考核用滑动/倾斜天窗安装示意图一套。 

注：请考生自行携带笔试工具。 

 

2．工作任务 

（1）做好识读图纸前期准备工作。 

（2）写出安装示意图中各个零件名称。 

（3）写出安装顺序。 

附图： 

滑动/倾斜天窗安装示意图： 

 

3．技能要求 
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（1）能按图中编号写出具体内容。 

（2）能按图中有关内容写出安装位置及方法。 

（3）能按要求回答问题。 

 

4．质量指标 

（1）叙述内容正确。 

（2）所写零件正确。 

（3）安装顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.1.3 

试题名称：识读滑动/倾斜天窗安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

五．写出安装示意图各个零件名称 

1.                                    2.                       

3.                                    4.                       

5.                                    6.                       

7.                                    8.                       

9.                                    10.                      

11.                                   12.                      

13.                                   14.                      

15.                                   16.                      

17.                                   18.                      

19.                                   20.                      

21.                                   22.                      

 

六．写出拆卸滑动/倾斜天窗的玻璃镶板顺序 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.1.3 

试题名称：识读滑动/倾斜天窗安装示意图 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 构件零件 5 

A 叙述零件名称全部正确。       

B 叙述零件名称二个不正确。 

C 叙述零件名称三个不正确。 

D 叙述零件名称四个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

图 纸 分 析

（零件的安

装位置） 

2 

A 安装位置全部正确。       

B 螺钉（栓）安装位置不正确。 

C 部件安装位置一个不正确。 

D 部件安装位置二个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
零件安装顺

序 
3 

A 叙述拆装顺序全部正确。       

B 叙述拆装顺序一个不正确。 

C 叙述拆装顺序二个不正确。 

D 叙述拆装顺序三个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 

 

 

 



 

13 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.1.4 

试题名称：识读前车门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

（2）考核用前车门安装示意图一套。 

注：请考生自行携带笔试工具。 

 

2．工作任务 

（1）做好识读图纸前期准备工作。 

（2）写出安装示意图中各个零件名称。 

（3）写出安装顺序。 

附图： 

前车门安装示意图： 
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3．技能要求 

（1）能按图中编号写出具体内容。 

（2）能按图中有关内容写出安装位置及方法。 

（3）能按要求回答问题。 

 

4．质量指标 

（1）叙述内容正确。 

（2）所写零件正确。 

（3）安装顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.1.4 

试题名称：识读前车门安装示意图 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

七．写出前车门安装示意图各个零件名称 

1.                                    2.                       

3.                                    4.                       

5.                                    6.                       

7.                                    8.                       

9.                                    10.                      

11.                                   12.                      

13.                                   14.                      

15.                                   16.                      

17.                                   18.                      

19.                                   20.                      

21.                                   22.                      

23.                                   24.                      

 

八．写出前车门拆装顺序 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.1.4 

试题名称：识读前车门安装示意图 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 构件零件 5 

A 叙述零件名称全部正确。       

B 叙述零件名称二个不正确。 

C 叙述零件名称三个不正确。 

D 叙述零件名称四个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

图 纸 分 析

（零件的安

装位置） 

2 

A 安装位置全部正确。       

B 螺钉（栓）安装位置不正确。 

C 部件安装位置一个不正确。 

D 部件安装位置二个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
零件安装顺

序 
3 

A 叙述拆装顺序全部正确。       

B 叙述拆装顺序一个不正确。 

C 叙述拆装顺序二个不正确。 

D 叙述拆装顺序三个不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

考评员（签名）： 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.2.1 

试题名称：四节直角弯头斜插等径管展开 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求作出展开图。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸要求求实长线。 

（2）能正确作出各种辅助线。 

（3）能按图纸尺寸进行展开图作图。 

 

4．质量指标 

（1）作图方法正确，步骤完整，尺寸正确。 

（2）图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。等分正确。 

（3）所有辅助线正确。 

（4）卷面清洁。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.2.1 

试题名称：作四节直角弯头斜插等径管展开图 

准考证号： 

考核时间：40min 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.2.1 

试题名称：四节直角弯头斜插等径管展开 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 

作图步骤完

整，等分正

确 

5 

A 作图步骤完整，等分正确。       

B 作图步骤完整，等分不正确。 

C 作图步骤不完整，等分正确。 

D 步骤不完整，等分不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

辅助线（含

实长线）画

法正确 

2 

A 全部辅助线画法正确。       

B 辅助线 1条画法不正确。 

C 辅助线 2条画法不正确。 

D 辅助线 3条画法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

图形正确，

曲线光滑和

顺，无急转、

突棱 

3 

A 图形正确，曲线光滑和顺。       

B 图形正确，曲线不够和顺。 

C 图形正确，曲线有急转。 

D 图形不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.2.2 

试题名称：三通补料管展开 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

注：请考生自行携带绘图工具。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求作出展开图。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸要求求实长线。 

（2）能正确作出各种辅助线。 

（3）能按图纸尺寸进行展开图作图，支管作 1/2 展开图。 

 

4．质量指标 

（1）作图方法正确，步骤完整，尺寸正确。 

（2）图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。等分正确。 

（3）所有辅助线正确。 

（4）卷面清洁。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.2.2 

试题名称：作三通补料管展开图 

准考证号： 

考核时间：40min 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.2.2 

试题名称：三通补料管展开 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 

作图步骤完

整，等分正

确 

5 

A 作图步骤完整，等分正确。       

B 作图步骤完整，等分不正确。 

C 作图步骤不完整，等分正确。 

D 步骤不完整，等分不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

辅助线（含

实长线）画

法正确 

2 

A 全部辅助线画法正确。       

B 辅助线 1条画法不正确。 

C 辅助线 2条画法不正确。 

D 辅助线 3条画法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

图形正确，

曲线光滑和

顺，无急转、

突棱 

3 

A 图形正确，曲线光滑和顺。       

B 图形正确，曲线不够和顺。 

C 图形正确，曲线有急转。 

D 图形不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.2.3 

试题名称：截头圆锥管与大圆管斜交展开 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

注：请考生自行携带绘图工具。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求作出展开图。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸要求求出结合线、实长线。 

（2）能正确作出各种辅助线。 

（3）能按图纸尺寸进行展开图作图。 

 

4．质量指标 

（1）作图方法正确，步骤完整，尺寸正确。 

（2）图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。等分正确。 

（3）所有结合线、辅助线正确。 

（4）卷面清洁。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.2.3 

试题名称：作截头圆锥管与大圆管斜交展开图 

准考证号： 

考核时间：40min 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.2.3 

试题名称：截头圆锥管与大圆管斜交展开 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 

作图步骤完

整，等分正

确 

5 

A 作图步骤完整，等分正确。       

B 作图步骤完整，等分不正确。 

C 作图步骤不完整，等分正确。 

D 步骤不完整，等分不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

辅助线（含

实长线）画

法正确 

2 

A 全部辅助线画法正确。       

B 辅助线 1条画法不正确。 

C 辅助线 2条画法不正确。 

D 辅助线 3条画法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

图形正确，

曲线光滑和

顺，无急转、

突棱 

3 

A 图形正确，曲线光滑和顺。       

B 图形正确，曲线不够和顺。 

C 图形正确，曲线有急转。 

D 图形不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：1.2.4 

试题名称：圆管与圆锥管斜交展开 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

注：请考生自行携带绘图工具。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求作出展开图。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸要求求出结合线。 

（2）能正确作出各种辅助线。 

（3）能按图纸尺寸进行展开图作图。 

 

4．质量指标 

（1）作图方法正确，步骤完整，尺寸正确。 

（2）图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。等分正确。 

（3）所有结合线、辅助线正确。 

（4）卷面清洁。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.2.4 

试题名称：作圆管与圆锥管斜交展开图 

准考证号： 

考核时间：40min 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.2.4 

试题名称：圆管与圆锥管斜交展开 

准考证号： 

考试时间：40min 

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 

 

 

 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 

作图步骤完

整，等分正

确 

5 

A 作图步骤完整，等分正确。       

B 作图步骤完整，等分不正确。 

C 作图步骤不完整，等分正确。 

D 步骤不完整，等分不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

辅助线（含

实长线）画

法正确 

2 

A 全部辅助线画法正确。       

B 辅助线 1条画法不正确。 

C 辅助线 2条画法不正确。 

D 辅助线 3条画法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

图形正确，

曲线光滑和

顺，无急转、

突棱 

3 

A 图形正确，曲线光滑和顺。       

B 图形正确，曲线不够和顺。 

C 图形正确，曲线有急转。 

D 图形不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

 

试题代码：1.2.5 

试题名称：细长圆顶矩形底台展开 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

（1）标准教室一间。 

注：请考生自行携带绘图工具。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求作出展开图。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸要求求实长线。 

（2）能正确作出各种辅助线。 

（3）能按图纸尺寸进行展开图作图。 

 

4．质量指标 

（1）作图方法正确，步骤完整，尺寸正确。 

（2）图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。等分正确。 

（3）所有辅助线正确。 

（4）卷面清洁。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 答 题 卷 单  

试题代码：1.2.5 

试题名称：作细长圆顶矩形底台展开图 

准考证号： 

考核时间：40min 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：1.2.5 

试题名称：细长圆顶矩形底台展开 

准考证号： 

考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 

作图步骤完

整，等分正

确 

5 

A 作图步骤完整，等分正确。       

B 作图步骤完整，等分不正确。 

C 作图步骤不完整，等分正确。 

D 步骤不完整，等分不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

2 

辅助线（含

实长线）画

法正确 

2 

A 全部辅助线画法正确。       

B 辅助线 1条画法不正确。 

C 辅助线 2条画法不正确。 

D 辅助线 3条画法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

图形正确，

曲线光滑和

顺，无急转、

突棱 

3 

A 图形正确，曲线光滑和顺。       

B 图形正确，曲线不够和顺。 

C 图形正确，曲线有急转。 

D 图形不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 10 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 

 

 

 



 

32 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.1.1 

试题名称：空滤器进风通道样、卡板制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）工作平台。 

（2）300mm钢尺、划针、中心冲、圆规、直角尺、凿子、铁皮大剪刀、弯剪刀、300mm中齿扁锉

刀、半圆锉刀、钣金锤。 

（3）考件图纸或实样。 

（4）考件：材料 A235、尺寸 1×300×200mm、1×100×350mm薄钢板各一块。 

 

2．工作任务 

（1）按图纸尺寸要求作下料样板一块。 

（2）按图纸尺寸要求制作总体尺寸检测卡板一块。 

（3）按图纸尺寸要求制作圆弧尺寸检测卡板二块。 

附图： 

 

 

3．技能要求 
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（1）能根据图纸尺寸进行展开放样。 

（2）能根据图纸确定样、卡板形状、数量及位置。 

（3）能根据放样图制作样、卡板。 

 

4．质量指标 

（1）制作的样、卡板形状要符合图纸要求。 

（2）样板图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）卡板形状正确，弧线光滑。 

（4）卡板与图纸尺寸检测间隙不大于 0.5mm。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.1.1             试题名称：空滤器进风通道样、卡板制作 

准考证号：                  考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
样、卡板位

置正确 
10 

A 样、卡板位置选择正确。       

B 位置选择一处不正确。 

C 位置选择二处不正确。 

D 位置选择三处以上不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

样、卡板制

作方法正确 

15 

A 样、卡板划线、制作方法正确。       

B 
样、卡板划线方法正确，工具

选用不当。 

C 样、卡板划线方法错误。 

D 样、卡板制作错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

样、卡板形

状、尺寸符

合图纸（实

样）要求 

8 

A 形状正确，曲线光滑和顺。       

B 形状正确，曲线不够和顺。 

C 形状正确，曲线有急转。 

D 形状不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.1.2 

试题名称：水箱 S形圆弯管样、卡板制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）工作平台。 

（2）300mm钢尺、划针、中心冲、圆规、直角尺、凿子、铁皮大剪刀、弯剪刀、300mm中齿扁锉

刀、半圆锉刀、钣金锤。 

（3）考件图纸或实样。 

（4）考件：材料 A235、薄钢板尺寸：1×200×300mm×2块、1×150×300mm×1块。 

 

2．工作任务 

（1）按图纸尺寸要求作下料样板一块。 

（2）按图纸尺寸要求制作总体尺寸检测卡板一块。 

（3）按图纸尺寸要求制作圆弧尺寸检测卡板一块。 

附图： 

 

 

3．技能要求 
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（1）能根据图纸尺寸进行展开放样。 

（2）能根据图纸确定样、卡板形状、数量及位置。 

（3）能根据放样图制作样、卡板。 

 

4．质量指标 

（1）制作的样、卡板形状要符合图纸要求。 

（2）样板图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）卡板形状正确，弧线光滑。 

（4）卡板与图纸尺寸检测间隙不大于 0.5mm。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.1.2              试题名称：水箱 S形圆弯管样、卡板制作 

准考证号：                  考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
样、卡板位

置正确 
10 

A 样、卡板位置选择正确。       

B 位置选择一处不正确。 

C 位置选择二处不正确。 

D 位置选择三处以上不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

样、卡板制

作方法正确 

15 

A 样、卡板划线、制作方法正确。       

B 
样、卡板划线方法正确，工具

选用不当。 

C 样、卡板划线方法错误。 

D 样、卡板制作错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

样、卡板形

状、尺寸符

合图纸（实

样）要求 

8 

A 形状正确，曲线光滑和顺。       

B 形状正确，曲线不够和顺。 

C 形状正确，曲线有急转。 

D 形状不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.1.3 

试题名称：货车前围通风口样、卡板制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）工作平台。 

（2）300mm钢尺、划针、中心冲、圆规、直角尺、凿子、铁皮大剪刀、弯剪刀、300mm中齿扁锉

刀、半圆锉刀、钣金锤。 

（3）考件图纸或实样。 

（4）考件：材料 A235、尺寸 1×300×200mm、1×100×350mm薄钢板各一块。 

 

2．工作任务 

（1）按图纸尺寸要求作下料样板一块。 

（2）按图纸尺寸要求制作总体尺寸检测卡板一块。 

（3）按图纸尺寸要求制作内孔弧度、深度检测卡板各一块。 

附图： 

 

 

3．技能要求 
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（1）能根据图纸尺寸进行展开放样。 

（2）能根据图纸确定样、卡板形状、数量及位置。 

（3）能根据放样图制作样、卡板。 

 

4．质量指标 

（1）制作的样、卡板形状要符合图纸要求。 

（2）样板图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）卡板形状正确，弧线光滑。 

（4）卡板与图纸尺寸检测间隙不大于 0.5mm。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.1.3          试题名称：货车前围通风口样、卡板制作 

准考证号：              考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
样、卡板位

置正确 
10 

A 样、卡板位置选择正确。       

B 位置选择一处不正确。 

C 位置选择二处不正确。 

D 位置选择三处以上不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

样、卡板制

作方法正确 

15 

A 样、卡板划线、制作方法正确。       

B 
样、卡板划线方法正确，工具

选用不当。 

C 样、卡板划线方法错误。 

D 样、卡板制作错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

样、卡板形

状、尺寸符

合图纸（实

样）要求 

8 

A 形状正确，曲线光滑和顺。       

B 形状正确，曲线不够和顺。 

C 形状正确，曲线有急转。 

D 形状不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.1.4 

试题名称：S形方型弯管样、卡板制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

4．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）工作平台。 

（2）300mm钢尺、划针、中心冲、圆规、直角尺、凿子、铁皮大剪刀、弯剪刀、300mm中齿扁锉

刀、半圆锉刀、钣金锤。 

（3）考件图纸或实样。 

（4）考件：材料 A235、薄钢板尺寸：1×200×300mm×2块、1×150×300mm×1块。 

 

2．工作任务 

（1）按图纸尺寸要求作下料样板一块。 

（2）按图纸尺寸要求制作总体尺寸检测卡板一块。 

（3）按图纸尺寸要求制作圆弧尺寸检测卡板一块。 

附图： 

 

 

3．技能要求 
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（1）能根据图纸尺寸进行展开放样。 

（2）能根据图纸确定样、卡板形状、数量及位置。 

（3）能根据放样图制作样、卡板。 

 

4．质量指标 

（1）制作的样、卡板形状要符合图纸要求。 

（2）样板图形正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）卡板形状正确，弧线光滑。 

（4）卡板与图纸尺寸检测间隙不大于 0.5mm。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.1.4         试题名称：S形方型弯管样、卡板制作 

准考证号：              考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
样、卡板位

置正确 
10 

A 样、卡板位置选择正确。       

B 位置选择一处不正确。 

C 位置选择二处不正确。 

D 位置选择三处以上不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

样、卡板制

作方法正确 

15 

A 样、卡板划线、制作方法正确。       

B 
样、卡板划线方法正确，工具

选用不当。 

C 样、卡板划线方法错误。 

D 样、卡板制作错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

样、卡板形

状、尺寸符

合图纸（实

样）要求 

8 

A 形状正确，曲线光滑和顺。       

B 形状正确，曲线不够和顺。 

C 形状正确，曲线有急转。 

D 形状不正确，曲线不光滑。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.2.1 

试题名称：空滤器进风通道制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、木墩。 

（3）钳工工作台并配备台虎钳。 

（4）钣金锤，300mm 钢尺，划针，圆规，中心冲，铁皮大剪刀，弯剪刀，圆口、平口钝凿，球头

毛坯锤。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×200×300mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸尺寸要求制作出空滤器进风通道。 

附图 



 

45 
 

 

 

3．技能要求 

（1）能按图纸正确划线、下料。 

（2）能使用钣金工具整体成形制件。 

注：（1）不能使用形状、尺寸完全相同的成型模具。 

   （2）制作过程中不能更换板料。 

 

4．质量指标 

（1）制作的构件形状要符合图纸（或实样）要求，间隙不大于±1mm。 

（2）制件形状正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）制件整体成形，无翘趔，无裂纹。 

（4）表面光洁，无明显锤痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.2.1          试题名称：空滤器进风通道制作 

准考证号：               考试时间：120min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

制件总体尺

寸符合图纸

（或实样）

要求 

10 

A 制件尺寸符合要求。       

B 制件尺寸一处不符合要求。 

C 制件尺寸二处不符合要求。 

D 制件尺寸三处不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

制件工艺合

理，操作方

法正确 

15 

A 制件工艺合理、方法正确。       

B 工艺正确、操作方法 1处错误。 

C 工艺正确、操作方法 2处错误。 

D 工艺不合理、方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

制件形状符

合图纸（实

样）要求，

无翘趔、无

裂纹，无明

显锤痕 

8 

A 形状正确，无翘趔、无裂纹。       

B 形状正确，无裂纹、有翘趔。 

C 形状正确，一处裂纹。 

D 形状正确，二处裂纹、翘趔。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

                                                 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.2.2 

试题名称：水箱 S形圆弯管制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、木墩。 

（3）钳工工作台并配备台虎钳。 

（4）钣金锤，300mm 钢尺，划针，圆规，中心冲，铁皮大剪刀，弯剪刀，球头毛坯锤。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×200×300mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸尺寸要求制作出 1/2水箱 S弯管。 

附图 

 

 

4．技能要求 

（1）能按图纸正确划线、下料。 
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（2）能使用钣金工具整体成形制件。 

注：（1）不能使用形状、尺寸完全相同的成型模具。 

   （2）制作过程中不能更换板料。 

 

4．质量指标 

（1）制作的构件形状要符合图纸（或实样）要求，间隙不大于±1mm。 

（2）制件形状正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）制件整体成形，无翘趔，无裂纹。 

（4）表面光洁，无明显锤痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.2.2               试题名称：水箱 S形圆弯管制作 

准考证号：                    考试时间：120min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

制件总体尺

寸符合图纸

（或实样）

要求 

10 

A 制件尺寸符合要求。       

B 制件尺寸一处不符合要求。 

C 制件尺寸二处不符合要求。 

D 制件尺寸三处不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

制件工艺合

理，操作方

法正确 

15 

A 制件工艺合理、方法正确。       

B 工艺正确、操作方法 1处错误。 

C 工艺正确、操作方法 2处错误。 

D 工艺不合理、方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

制件形状符

合图纸（实

样）要求，

无翘趔、无

裂纹，无明

显锤痕 

8 

A 形状正确，无翘趔、无裂纹。       

B 形状正确，无裂纹、有翘趔。 

C 形状正确，一处裂纹。 

D 形状正确，二处裂纹、翘趔。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.2.3 

试题名称：货车前围通风口制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台。 

（3）钳工工作台并配备台虎钳。 

（4）钣金锤，300mm钢尺，划针，圆规，中心冲，铁皮大剪刀，弯剪刀，凿子，圆口、平口钝凿。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×300×200mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸尺寸要求制作出空滤器进风通道。 

附图 

 

 

5．技能要求 
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（1）能按图纸正确划线、下料。 

（2）能使用钣金工具整体成形制件。 

注：（1）不能使用形状、尺寸完全相同的成型模具。 

   （2）制作过程中不能更换板料。 

 

4．质量指标 

（1）制作的构件形状要符合图纸（或实样）要求，间隙不大于±1mm。 

（2）制件形状正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）制件整体成形，无翘趔，无裂纹。 

（4）表面光洁，无明显锤痕。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

52 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.2.3             试题名称：货车前围通风口制作 

准考证号：                  考试时间：120min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

制件总体尺

寸符合图纸

（或实样）

要求 

10 

A 制件尺寸符合要求。       

B 制件尺寸一处不符合要求。 

C 制件尺寸二处不符合要求。 

D 制件尺寸三处不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

制件工艺合

理，操作方

法正确 

15 

A 制件工艺合理、方法正确。       

B 工艺正确、操作方法 1处错误。 

C 工艺正确、操作方法 2处错误。 

D 工艺不合理、方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

制件形状符

合图纸（实

样）要求，

无翘趔、无

裂纹，无明

显锤痕 

8 

A 形状正确，无翘趔、无裂纹。       

B 形状正确，无裂纹、有翘趔。 

C 形状正确，一处裂纹。 

D 形状正确，二处裂纹、翘趔。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：2.2.4 

试题名称：S形方型弯管制作 

准考证号： 

考核时间：120min 

 

4．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台。 

（3）钳工工作台并配备台虎钳。 

（4）钣金锤，300mm 钢尺，划针，圆规，铁皮大剪刀，弯剪刀，平口、圆口钝凿，凿子。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×200×300mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）根据图纸要求制作出 1/2的 S形方型弯管。 

附图 

 

 

6．技能要求 

（1）能按图纸正确划线、下料。 
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（2）能使用钣金工具整体成形制件。 

注：（1）不能使用形状、尺寸完全相同的成型模具。 

   （2）制作过程中不能更换板料。 

 

4．质量指标 

（1）制作的构件形状要符合图纸（或实样）要求，间隙不大于±1mm。 

（2）制件形状正确，曲线光滑和顺，无急转、突棱现象。 

（3）制件整体成形，无翘趔，无裂纹。 

（4）表面光洁，无明显锤痕。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：2.2.4              试题名称：S形方型弯管制作 

准考证号：                   考试时间：120min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

制件总体尺

寸符合图纸

（或实样）

要求 

10 

A 制件尺寸符合要求。       

B 制件尺寸一处不符合要求。 

C 制件尺寸二处不符合要求。 

D 制件尺寸三处不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

制件工艺合

理，操作方

法正确 

15 

A 制件工艺合理、方法正确。       

B 工艺正确、操作方法 1处错误。 

C 工艺正确、操作方法 2处错误。 

D 工艺不合理、方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

制件形状符

合图纸（实

样）要求，

无翘趔、无

裂纹，无明

显锤痕 

8 

A 形状正确，无翘趔、无裂纹。       

B 形状正确，无裂纹、有翘趔。 

C 形状正确，一处裂纹。 

D 形状正确，二处裂纹、翘趔。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 35 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.1.1 

试题名称：低碳钢板氧—乙炔焊接（平焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）防护工具：墨镜。 

（2）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（3）工作平台、钣金锤、鲤鱼钳、点火枪、Ф3mm气焊丝 1/2根。 

（4）氧—乙炔焊接设备一套。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×50×150mm薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）将两块板料进行平焊对接焊操作。 

（2）根据要求定位焊，两点间距为 20～30mm。 

（3）根据要求对接连续焊，焊接长度为 150mm。 

（4）根据要求将焊后的板件整平。 

 

3．技能要求 

（1）能正确调节氧气与乙炔的压力。 

（2）能正确调节氧—乙炔火焰。 

（3）能对板材进行氧—乙炔焊接。 

 

4．质量指标 

（1）焊件焊缝宽窄一致，宽度为 5～6mm。 

（2）焊件无假焊、无烧穿、无砂眼、无塌焊。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.1.1               试题名称：低碳钢板氧—乙炔焊接（平焊） 

准考证号：                    考试时间：30min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

压 力 表 调

节，火焰调

节 

5 

A 压力表、火焰调节正确。       

B 
氧气压力调节正确，乙炔压力

调节不正确。 

C 
氧气压力调节正确，乙炔压力

调节不正确。 

D 压力表不正确，火焰错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量 8 

A 对接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝咬边。 

C 焊缝宽窄不一致。 

D 有假焊、漏焊、烧穿现象。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

       

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值  
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.1.2 

试题名称：低碳钢板氧—乙炔焊接（立焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）防护工具：墨镜。 

（2）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（3）工作平台、焊接架、大力钳、钣金锤、鲤鱼钳、点火枪、Ф3mm气焊丝 1/2根。 

（4）氧—乙炔焊接设备。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×50×150mm薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）将两块板料进行立焊对接焊操作。 

（2）根据要求定位焊，两点间距为 20～30mm。 

（3）根据要求对接连续焊，焊接长度为 150mm。 

（4）根据要求将焊后的板件整平。 

 

3．技能要求 

（1）能正确调节氧气与乙炔的压力。 

（2）能正确调节氧—乙炔火焰。 

（3）能对板材进行氧—乙炔焊接。 

 

4．质量指标 

（1）焊件焊缝宽窄一致，宽度为 5～6mm。 

（2）焊件无假焊、无烧穿、无砂眼、无塌焊。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.1.2          试题名称：低碳钢板氧—乙炔焊接（立焊） 

准考证号：               考试时间：30min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

压 力 表 调

节，火焰调

节 

5 

A 压力表、火焰调节正确。       

B 
氧气压力调节正确，乙炔压力

调节不正确。 

C 
氧气压力调节正确，乙炔压力

调节不正确。 

D 压力表不正确，火焰错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量 8 

A 对接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝咬边。 

C 焊缝宽窄不一致。 

D 有假焊、漏焊、烧穿现象。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.1.3 

试题名称：等离子切割六角形板材 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）防护工具：墨镜。 

（2）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（3）工作架（台）、300mm 钢尺、划针、圆规、鲤鱼钳、大力钳。 

（4）等离子切割设备。 

（5）抽排废气装置 1 套。 

（6）考件：材料 A235、尺寸 2×150×150mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）将板料进行等离子切割成六角形圆孔操作。 

（2）根据图纸尺寸要求划出切割图形。 

（3）根据技术要求对划出的图形切割。 

附图： 

 

 

3．技能要求 

（1）能正确安装气管、电源。 
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（2）能正确调节等离子切割机电流、气流。 

（3）能对板材进行等离子切割。 

 

4．质量指标 

（1）板件切割线平直、图弧均匀和顺。 

（2）切口宽度在 0.15～6ｍｍ。 

（3）切口棱边方形度 U≤（1％～4％）δ。 

（4）热影响区宽度 0.3ｍｍ左右。 

（5）挂渣量为轻微。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.1.3           试题名称：等离子切割六角形板材 

准考证号：               考试时间：30min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
电流、气流

调节 
5 

A 电流、气流调节正确。       

B 电流调节正确，气流调节不正确。 

C 电流调节正确，气流调节不正确。 

D 电流、气流不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
划线、操作

方法正确 
10 

A 划线、操作方法正确。       

B 划线不正确，操作方法正确。 

C 划线正确、操作方法不正确。 

D 划线、操作方法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量 8 

A 切割质量全部达到要求。       

B 切口宽度不达要求。 

C 切口宽度、棱边方形度不达要求。 

D 全部质量不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.1.4 

试题名称：等离子切割圆形板材 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

4．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）防护工具：墨镜。 

（2）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（3）工作架（台）、300mm 钢尺、划针、圆规、鲤鱼钳、大力钳。 

（4）等离子切割设备。 

（5）抽排废气装置 1 套。 

（6）考件：材料 A235、尺寸 2×150×150mm薄钢板一块。 

 

2．工作任务 

（1）将板料进行等离子切割成圆形方孔操作。 

（2）根据图纸尺寸要求定划出切割图形。 

（3）根据技术要求对划出的图形切割。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能正确安装气管、电源。 
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（2）能正确调节等离子切割机电流、气流。 

（3）能对板材进行等离子切割。 

 

4．质量指标 

（1）板件切割线平直、图弧均匀和顺。 

（2）切口宽度在 0.15～6ｍｍ。 

（3）切口棱边方形度 U≤（1％～4％）δ。 

（4）热影响区宽度 0.3ｍｍ左右。 

（5）挂渣量为轻微。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.1.4            试题名称：等离子切割圆形板材 

准考证号：                 考试时间：30min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
电流、气流

调节 
5 

A 电流、气流调节正确。       

B 电流调节正确，气流调节不正确。 

C 电流调节正确，气流调节不正确。 

D 电流、气流不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 
划线、操作

方法正确 
10 

A 划线、操作方法正确。       

B 划线不正确，操作方法正确。 

C 划线正确、操作方法不正确。 

D 划线、操作方法不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量 8 

A 切割质量全部达到要求。       

B 切口宽度不达要求。 

C 切口宽度、棱边方形度不达要求。 

D 全部质量不符合要求。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.2.1 

试题名称：水平位置软钎焊（锡焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、300mm钢尺、划针、2″打磨机、鲤鱼钳、钣金锤。 

（3）钎焊设备（300W 电烙铁）。 

（4）钎料（锡）、钎剂。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×50×100ｍｍ薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）对钎焊材料进行清洁、打磨。 

（2）对两块板料用钎焊工艺进行搭接焊。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能正确选用对板料清理的方法。 

（2）能正确使用钎焊工具。 

（3）能在焊前对板料进行涂锡。 

（4）能熟练进行钎焊操作。 
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4．质量指标 

（1）接头间隙 0.1ｍｍ，焊接长度为 100ｍｍ。 

（2）两块板搭接 10～15ｍｍ。 

（3）焊件表面应清洁干净。 

（4）焊后焊缝应进行处理。 

（5）焊件表面应光滑平整，无假焊、脱焊。 

（6）焊接采用烙铁焊接。 

（7）焊前母材表面先镀覆一层钎料。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.2.1          试题名称：水平位置软钎焊（锡焊） 

准考证号：                考试时间：30min   

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全。 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
焊前、焊后

清理。 
5 

A 焊前、焊后清理方法正确。       

B 焊前清理、焊后不清理。 

C 焊前、焊后全部不清理。 

D 焊前、焊后清理方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确。 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 焊接工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量。 8 

A 搭接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝表面不光洁。 

C 
焊缝 5mm内假焊。接口外锡超 5mm

以上 

D 
假焊 5mm以上。接口外锡超 10mm

以上 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

                                   

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.2.2 

试题名称：垂直位置软钎焊（锡焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、焊接架、300mm钢尺、划针、2″打磨机、鲤鱼钳、钣金锤。 

（3）钎焊设备（300W 电烙铁）。 

（4）钎料（锡）、钎剂。 

（5）考件：材料 A235、尺寸 1×50×100ｍｍ薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）对钎焊材料进行清洁。 

（2）对两块板料用钎焊工艺进行搭接焊。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能正确选用对板料清理的方法。 

（2）能正确使用钎焊工具。 

（3）能在焊前对板料进行涂锡。 

（4）能熟练进行钎焊操作。 



 

70 
 

 

4．质量指标 

（1）接头间隙 0.1ｍｍ，焊接长度为 100ｍｍ。 

（2）两块板搭接 10～15ｍｍ。 

（3）焊件表面应清洁干净。 

（4）焊后焊缝应进行处理。 

（5）焊件表面应光滑平整，无假焊、脱焊。 

（6）焊接采用烙铁焊接。 

（7）焊前母材表面先镀覆一层钎料。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.2.2           试题名称：垂直位置软钎焊（锡焊） 

准考证号：                考试时间： 30min   

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全。 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
焊前、焊后

清理。 
5 

A 焊前、焊后清理方法正确。       

B 焊前清理、焊后不清理。 

C 焊前、焊后全部不清理。 

D 焊前、焊后清理方法错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确。 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 焊接工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量。 8 

A 搭接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝表面不光洁。 

C 
焊缝 5mm内假焊。接口外锡超 5mm

以上 

D 
假焊 5mm以上。接口外锡超 10mm

以上 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.2.3 

试题名称：水平位置硬钎焊（铜焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、氧—乙炔设备一套。 

（3）钣金锤、鲤鱼钳、点火枪、铜焊丝 1/2根、铜焊粉。 

（4）考件：材料 A235、尺寸 1×50×100ｍｍ薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）调节焊接火焰。 

（2）对两块板料用钎焊工艺进行搭接焊。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能正确调节气体压力表。 

（2）能正确调节火焰。 

（3）能熟练进行钎焊操作。 

 

4．质量指标 
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（1）接头间隙 0.1ｍｍ，焊接长度为 100ｍｍ。 

（2）两块板搭接 10～15ｍｍ。 

（3）焊件表面应清洁干净。 

（4）焊件表面应光滑平整，无假焊、脱焊。 

（5）焊接采用氧—乙炔焰焊接。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.2.3                 试题名称：水平位置硬钎焊（铜焊） 

准考证号：                       考试时间：30min   

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全。 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

焊接设备使

用、调节正

确。 

5 

A 焊接设备使用、调节正确。       

B 焊接设备使用正确、调节有误差。 

C 设备使用正确、火焰调节不正确。 

D 
焊接设备一项调节错误，火焰调

节不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确。 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 焊接工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量。 8 

A 搭接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝表面不光洁。 

C 
焊缝 5mm内假焊，焊缝宽度大于

10 mm 

D 假焊 5mm以上。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 



 

75 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：3.2.4 

试题名称：垂直位置硬钎焊（铜焊） 

准考证号： 

考核时间：30min 

 

4．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）钣金工作平台、焊接架、氧—乙炔设备一套。 

（3）钣金锤、鲤鱼钳、点火枪、铜焊丝、铜焊粉。 

（4）考件：材料 A235、尺寸 1×50×100ｍｍ薄钢板二块。 

 

2．工作任务 

（1）调节焊接火焰。 

（2）对两块板料用钎焊工艺进行搭接焊。 

附图： 

 

3．技能要求 

（1）能正确调节气体压力表。 

（2）能正确调节火焰。 

（3）能熟练进行钎焊操作。 

 

4．质量指标 
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（1）两板间隙 0.1ｍｍ，焊接长度为 100ｍｍ。 

（2）两块板搭接宽度 10～15ｍｍ。 

（3）焊件表面应清洁干净。 

（4）焊件表面应光滑平整，无假焊、脱焊。 

（5）焊接采用氧—乙炔焰焊接。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：3.2.4           试题名称：垂直位置硬钎焊（铜焊） 

准考证号：                考试时间：30min   

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全。 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

焊接设备使

用、调节正

确。 

5 

A 焊接设备使用、调节正确。       

B 焊接设备使用正确、调节有误差。 

C 设备使用正确、火焰调节不正确。 

D 
焊接设备一项调节错误，火焰调

节不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

焊接工艺合

理，操作方

法正确。 

10 

A 焊接工艺合理、方法正确。       

B 焊接工艺一处不合理，方法正确。 

C 焊接工艺合理、方法不正确。 

D 焊接工艺不合理、方法正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 焊接质量。 8 

A 搭接焊缝全部达到要求。       

B 焊缝表面不光洁。 

C 
焊缝 5mm内假焊，焊缝宽度大于

10 mm 

D 假焊 5mm以上。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 25 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.1.1 

试题名称：车门面板直线型筋线损伤修复 

准考证号：  

考核时间：40min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）车门安装支架。 

（3）待修车门。 

（4）钣金维修套装工具（六件套）、双动打磨机 1个（5寸）、60#打磨片 1片、吹气枪。 

（5）车身外形整形机。 

（6）待修复的车门面板。 

 

2．工作任务 

（1）对车门筋线损伤部位进行修复。 

（2）对修复后的车门损伤部位进行检验，校正。 

 

3．技能要求 

（1）能正确选择修复方法。 

（2）能正确使用钣金修复工具。 

 

4．质量指标 

（1）修复后的车门筋线应平直，无急转、突棱现象。 

（2）修复后的车门筋线弧度均匀、和顺。 

（3）修复后的车门表面光洁，无明显锤痕。 

（4）修复后的表面应达到规定的技术要求。 

（5）用检测卡板对修复区进行检测。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.1.1            试题名称：车门面板直线型筋线损伤修复 

准考证号：                  考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

 

操作工艺安

排合理、规

范，工具使

用正确 

10 

A 工艺合理，工具使用正确。       

B 工艺合理，工具使用不当。 

C 工艺一处不合理。 

D 操作工艺安排不合理。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

修复后的制

件 筋 线 平

直，弧度均

匀、和顺 

10 

A 制件整体完全符合要求。       

B 圆弧和顺，筋线不够清晰。 

C 筋线平直清晰，圆弧不和顺。 

D 圆弧不和顺，线条模糊。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

修复后的钣

金件表面平

整无明显锤

痕、凸起、

凹陷 

8 

A 表面符合原车技术要求。       

B 表面平整，无明显锤痕。 

C 表面锤痕明显。 

D 表面锤痕明显，凸起凹陷多。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.1.2 

试题名称：车门面板圆弧型筋线损伤修复 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）车门安装支架。 

（3）待修车门。 

（4）钣金维修套装工具（六件套）、双动打磨机 1个（5寸）、60#打磨片 1片、吹气枪。 

（5）车身外形整形机。 

（6）待修复的车门面板。 

 

2．工作任务 

（1）对车门筋线损伤部位进行修复。 

（2）对修复后的车门损伤部位进行检验，校正。 

 

3．技能要求 

（1）能正确选择修复方法。 

（2）能正确使用钣金修复工具。 

 

4．质量指标 

（1）修复后的车门筋线应和顺，无急转、突棱现象。 

（2）修复后的车门筋线弧度均匀、符合原车出厂要求。 

（3）修复后的车门表面光洁，无明显锤痕。 

（4）修复后的表面应达到规定的技术要求。 

（5）用检测卡板对修复区进行检测。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.1.2            试题名称：车门面板圆弧型筋线损伤修复 

准考证号：                 考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

 

操作工艺安

排合理、规

范，工具使

用正确 

10 

A 工艺合理，工具使用正确。       

B 工艺合理，工具使用不当。 

C 工艺一处不合理。 

D 操作工艺安排不合理。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

修复后的制

件 筋 线 平

直，弧度均

匀、和顺 

10 

A 制件整体完全符合要求。       

B 圆弧和顺，筋线不够清晰。 

C 筋线平直清晰，圆弧不和顺。 

D 圆弧不和顺，线条模糊。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

修复后的钣

金件表面平

整无明显锤

痕、凸起、

凹陷 

8 

A 表面符合原车技术要求。       

B 表面平整，无明显锤痕。 

C 表面锤痕明显。 

D 表面锤痕明显，凸起凹陷多。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

 

试题代码：4.1.3 

试题名称：前翼子板前部严重损伤修复 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）翼子板安装支架。 

（3）待修前翼子板。 

（4）钣金维修套装工具（六件套）、双动打磨机 1个（5寸）、60#打磨片 1片、钣金锉、抹布。 

 

2．工作任务 

（1）对前翼子板前部严重损伤部位进行修复。 

（2）对修复后的前翼子板损伤部位进行检验，校正。 

 

3．技能要求 

（1）能正确选择修复方法。 

（2）能正确使用钣金修复工具。 

 

4．质量指标 

（1）修复后的前翼子板外形应符合原车技术标准。 

（2）修复后的前翼子板弧度均匀、和顺。 

（3）修复后的前翼子板表面光洁，无明显锤痕。 

（4）修复后的前翼子板表面应达到规定的技术要求。 

（5）用检测卡板对修复区进行检测。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

 

试题代码：4.1.3         试题名称：前翼子板前部严重损伤修复 

准考证号：               考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

 

操作工艺安

排合理、规

范，工具使

用正确 

10 

A 工艺合理，工具使用正确。       

B 工艺合理，工具使用不当。 

C 工艺一处不合理。 

D 操作工艺安排不合理。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

修复后的制

件 筋 线 平

直，弧度均

匀、和顺 

10 

A 制件整体完全符合要求。       

B 制件圆弧均匀、和顺。 

C 制件外形符合要求，圆弧不和顺。 

D 制件外形不符要求，圆弧不和顺。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

修复后的钣

金件表面平

整无明显锤

痕、凸起、

凹陷 

8 

A 表面符合原车技术要求。       

B 表面平整，无明显锤痕。 

C 表面锤痕明显。 

D 表面锤痕明显，凸起凹陷多。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

 

试题代码：4.1.4 

试题名称：前翼子板后部严重损伤修复 

准考证号： 

考核时间：40min 

 

4．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 4平方米。 

（2）翼子板安装支架。 

（3）待修前翼子板。 

（4）钣金维修套装工具（六件套）、双动打磨机 1个（5寸）、60#打磨片 1片、钣金锉、抹布。 

 

2．工作任务 

（1）根据要求对前翼子板后部严重损伤部位进行修复。 

（2）根据要求对修复后的前翼子板损伤部位进行检验，校正。 

 

3．技能要求 

（1）能正确选择修复方法。 

（2）能正确使用钣金修复工具。 

 

4．质量指标 

（1）修复后的前翼子板外形应符合原车技术标准。 

（2）修复后的前翼子板弧度均匀、和顺。 

（3）修复后的前翼子板表面光洁，无明显锤痕。 

（4）修复后的前翼子板表面应达到规定的技术要求。 

（5）用检测卡板对修复区进行检测。 

 

 

 

 



 

85 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.1.4          试题名称：前翼子板后部严重损伤修复 

准考证号：               考试时间：40min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 

 

操作工艺安

排合理、规

范，工具使

用正确 

10 

A 工艺合理，工具使用正确。       

B 工艺合理，工具使用不当。 

C 工艺一处不合理。 

D 操作工艺安排不合理。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

 

修复后的制

件 弧 度 均

匀、和顺 

10 

A 制件整体完全符合要求。       

B 制件圆弧均匀、和顺。 

C 制件外形符合要求，圆弧不和顺。 

D 制件外形不符要求，圆弧不和顺。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 

 

修复后的钣

金件表面平

整无明显锤

痕、凸起、

凹陷 

8 

A 表面符合原车技术要求。       

B 表面平整，无明显锤痕。 

C 表面锤痕明显。 

D 表面锤痕明显，凸起凹陷多。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.2.1 

试题名称：机械测量车身损伤并校正准备（左侧） 

准考证号： 

考核时间：20min 

 

1．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 5平方米。 

（2）机械测量仪。 

（3）待修车辆。 

 

2．工作任务 

（1）对车身损伤部位进行机械测量 4组点，并判断损伤。 

（2）对损伤部位作校正修复准备（在需校正部位放好拉塔，穿好链条）。 

附图： 

     

     

 3．技能要求 

（1）能正确使用测量设备。 

（2）能正确选择测量点。 

（3）能进行机械校正设备的安装与拆卸。 

（4）能对损伤部位做好校正前期工作。 
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4．质量指标 

（1）测量后的损伤部位数据均应准确。 

（2）拉塔与链条拆卸安装方法正确，顺序正确。 

 

备注：考生自备防护用品 （手套、护目镜、口罩、耳塞）。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.2.1            试题名称：机械测量车身损伤并校正准备（左侧） 

准考证号：                 考试时间：20min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
测量点选择

正确 
10 

A 测量点正确。       

B 测量点一点错误。 

C 测量点二点错误。 

D 测量点三点错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

测量方法正

确； 

操作顺序正

确 

10 

A 测量方法、操作顺序正确。       

B 测量方法正确，操作顺序错误。 

C 测量方法不正确，操作顺序正确。 

D 校正方法、操作顺序均不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 质量指标 8 

A 测量数据正确、拉塔安装正确。       

B 
测量数据误差±1mm，拉塔安装正

确。 

C 
测量数据误差±3mm，拉塔安装正

确。 

D 数据不正确、拉塔安装不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   

 



 

89 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.2.2 

试题名称：机械测量车身损伤并校正准备（右侧） 

准考证号： 

考核时间：20min 

 

2．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 5平方米。 

（2）机械测量仪。 

（3）待修车辆。 

 

2．工作任务 

（1）对车身损伤部位进行机械测量 4组点，并判断损伤。 

（2）对损伤部位作校正修复准备（在需校正部位放好拉塔，穿好链条）。 

附图： 

            

 

3．技能要求 

（1）能正确使用测量设备。 

（2）能正确选择测量点。 

（3）能进行机械校正设备的安装与拆卸。 

（4）能对损伤部位做好校正前期工作。 
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4．质量指标 

（1）测量后的损伤部位数据均应准确。 

（2）拉塔与链条拆卸安装方法正确，顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.2.2            试题名称：机械测量车身损伤并校正准备（右侧） 

准考证号：                  考试时间：20min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
测量点选择

正确 
10 

A 测量点正确。       

B 测量点一点错误。 

C 测量点二点错误。 

D 测量点三点错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

测量方法正

确； 

操作顺序正

确 

10 

A 测量方法、操作顺序正确。       

B 测量方法正确，操作顺序错误。 

C 测量方法不正确，操作顺序正确。 

D 校正方法、操作顺序均不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 质量指标 8 

A 测量数据正确、拉塔安装正确。       

B 
测量数据误差±1mm，拉塔安装正

确。 

C 
测量数据误差±3mm，拉塔安装正

确。 

D 数据不正确、拉塔安装不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.2.3 

试题名称：电子测量车身损伤并校正准备（左侧） 

准考证号： 

考核时间：20min 

 

3．场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 5平方米。 

（2）全自动电子测量仪。 

（3）待修车辆。 

 

2．工作任务 

（1）对车身损伤部位进行电子测量 4组点，并判断损伤。 

（2）对损伤部位作校正修复准备（在需校正部位放好拉塔，穿好链条）。 

附图： 

      

 

3．技能要求 

（1）能正确使用测量设备。 

（2）能正确选择测量点。 

（3）能进行电子测量校正设备的安装与拆卸。 

（4）能对损伤部位做好校正前期工作。 
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4．质量指标 

（1）测量后的损伤部位数据均应准确。 

（2）拉塔与链条拆卸安装方法正确，顺序正确。 
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.2.3           试题名称：电子测量车身损伤并校正准备（左侧） 

准考证号：                 考试时间：20min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
测量点选择

正确 
10 

A 测量点正确。       

B 测量点一点错误。 

C 测量点二点错误。 

D 测量点三点错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

测量方法正

确； 

操作顺序正

确 

10 

A 测量方法、操作顺序正确。       

B 测量方法正确，操作顺序错误。 

C 测量方法不正确，操作顺序正确。 

D 校正方法、操作顺序均不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 质量指标 8 

A 测量数据正确、拉塔安装正确。       

B 
测量数据误差±1mm，拉塔安装正

确。 

C 
测量数据误差±3mm，拉塔安装正

确。 

D 数据不正确、拉塔安装不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   
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汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 单  

试题代码：4.2.4 

试题名称：电子测量车身损伤并校正准备（右侧） 

准考证号： 

考核时间：20min 

 

1. 场地设备要求 

按一个工位配置： 

（1）每个工位场地面积不小于 5平方米。 

（2）全自动电子测量仪。 

（3）待修车辆。 

 

2．工作任务 

（1）对车身损伤部位进行电子测量 4组点，并判断损伤。 

（2）对损伤部位作校正修复准备（在需校正部位放好拉塔，穿好链条）。 

附图： 

      

 

3．技能要求 

（1）能正确使用测量设备。 

（2）能正确选择测量点。 

（3）能进行电子测量校正设备的安装与拆卸。 

（4）能对损伤部位做好校正前期工作。 
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4．质量指标 

（1）测量后的损伤部位数据均应准确。 

（2）拉塔与链条拆卸安装方法正确，顺序正确。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

97 
 

汽 车 维 修 工 （ 汽 车 车 身 整 形 修 复 工 ） 三 级  

操 作 技 能 试 题 评 分 表  

试题代码：4.2.4        试题名称：电子测量车身损伤并校正准备（右侧） 

准考证号：             考试时间：20min 

序

号 
评价要素 

配

分 

等

级 
评分细则 

评定等级 
得分 

A B C D E 

1 劳动安全 2 

A 所有防护用品佩戴齐全。 

      

B 防护用品佩戴缺一项。 

C 防护用品佩戴缺二项。 

D 防护用品佩戴缺三项。 

E 考生未戴防护用品或缺考。 

2 
测量点选择

正确 
10 

A 测量点正确。       

B 测量点一点错误。 

C 测量点二点错误。 

D 测量点三点错误。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

3 

测量方法正

确； 

操作顺序正

确 

10 

A 测量方法、操作顺序正确。       

B 测量方法正确，操作顺序错误。 

C 测量方法不正确，操作顺序正确。 

D 校正方法、操作顺序均不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

4 质量指标 8 

A 测量数据正确、拉塔安装正确。       

B 
测量数据误差±1mm，拉塔安装正

确。 

C 
测量数据误差±3mm，拉塔安装正

确。 

D 数据不正确、拉塔安装不正确。 

E 考生完全不会操作或缺考。 

合计配分 30 合计得分  

 

等级 A（优） B（良） C（尚可） D（差） E 

比值 1.0 0.8 0.6 0.2 0 

“评价要素”得分＝配分×等级比值   


